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Die Siebanalyse des Materials wird mit einem CAMSIZER der Firma Retsch Technology durchgeführt.

Messprinzip: Dynamic Image Analysis (ISO 13322-2:2006)

Mindestens 90% des Materials befinden sich innerhalb der im Technischen Datenblatt angegebenen Toleranzgrenzen.
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GENAN SUPER COARSE

Korngrößenverteilung - Beispiel Siebanalyse - Beispiel Toleranzgrenzen

SIEBANALYSE - BEISPIEL

Kornklasse (mm)       Q3 (%)

< 1.500                                < 5.00

< 5.000                               > 95.00
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